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2 HELITRONIC G 200 > DE UN VISTAZO

HELITRONIC
G 200

APLICACION

MAQUINA

SOFTWARE

= Afilado de herramientas de rotacién simé-

trica con didmetros pequefios y medianos
para la industria del metal y la madera
= Para la produccion y/o el reafilado

= Mecanizado completo en una sola sujecion

= Los materiales incluyen HSS, Metal Duro,
cermet, ceramica

= Base de fundicién mineral maciza de baja
vibracion y construccion de bastidor en C

= Ejes lineales X, Y, Z con accionamiento por
husillo a bolas

= Ejes rotativos A, C con motores de alto par

= Husillo accionado por correa con dos
extremos

= Cada extremo del husillo puede admitir
hasta tres muelas

= FANUC, el estandar mundial para equipos
de control

= Sistema de carga: Top Loader (opcional)

= HELITRONIC TOOL STUDIO, software
CAD/CAM para el disefio, la programacién,
la simulacién y la produccién

= Numerosas opciones de software para
mejorar el rendimiento y aumentar la
eficiencia

« Ademas de su reducido tamafo, la maquina impresiona por su
disefio ergonémico, que garantiza un facil manejo y la accesibilidad
de la zona de trabajo. La base de la maquina, fabricada en fundicion
mineral, convierte la alta dinamica de los accionamientos digitales
con bajas vibraciones en precision de afilado. »

SIMON KUMMERLE, JEFE DE PRODUCTO DF HARDWARE



SU BENEFICIO

Se pueden fabricar y reafilar herramientas con didmetros pequefios y
medianos en un espacio de sdlo 2,3 m% Gracias a la solida fundicion
mineral, la maquina tiene una gran amortiguacion de las vibraciones y
es insensible a la temperatura para lograr la maxima precision de afilado.

HELITRONIC G 200 — Ahorro de espacio, disefio ergonémico,
manejo sencillo y buena accesibilidad






HELITRONIC G 200 > MAS DETALLES

INNOVADORA TECNOLOGIA
EN AFILADO DE WALTER

EFICIENTE Y DE
FACIL MANEJO

Para la produccion y el reafilado de herramientas de rotacién simétrica
para la industria del metal y la madera en una sola sujecion. Gama de
didmetros de 1 a 125 mm, longitud de mecanizado hasta 235 mm, peso
de la pieza hasta 12 kg.

Ejemplos de herramientas (de izquierda a derecha):
Fresa de rosca, broca escalonada, escariador de metal duro, broca espiral de metal duro,
broca médica, fresa rotativa, microfresa

Husillo accionado por correa

El husillo accionado por correa con dos extremos
puede admitir hasta seis muelas. Los diferentes
juegos de muelas se asignan al husillo corres-
pondiente junto con los datos de medicién de
las muelas.

Construccion de bastidor en C

La construccion de bastidor en C y la bancada
de fundicion mineral, con su elevado peso
y extrema rigidez, convierten el alto rendimien-
to dindmico de los accionamientos digitales
en una precision de rectificado y afilado sin
practicamente vibraciones.
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OPCION DE AUTOMATIZACION:
TOP LOADER

Opcion «Top Loader»

Esta solucion de automatizacion, econémica y que ocupa poco espacio,
se integra directamente en el interior de la maquina. Gracias a su ca-
pacidad de reglaje automatico, los tiempos de preparacion se reducen
al minimo. Dependiendo del didmetro de la herramienta, el cargador Top
Loader ofrece un méaximo de 500 puestos para herramientas.

Capacidad de herramientas, max. (didmetros de muestra):
= 500 herramientas: didametro 3 mm
= 99 herramientas: didametro 10 mm
= 42 herramientas: didmetro 16 mm



HELITRONIC G 200 > OTRAS OPCIONES

OTRAS
OPCIONES

Medicion automatica y eléctrica

de la referencia de la maquina

Aproveche ahora las ventajas de la medicion
automatica y eléctrica de la referencia de
la maquina en las afiladoras y erosionadoras
de WALTER.

Méxima precision de los resultados de medicion gracias al
posicionamiento exacto de los ejes mediante contacto eléctrico

Control mecanico automatico de la precisién dimensional
precision del eje C

Importante ahorro de tiempo con el funcionamiento automatico
en comparacion con el método de medicién manual

El valioso tiempo de trabajo de los empleados puede
utilizarse para otras tareas

Elimina los errores causados por el factor humano

Corto tiempo de amortizacién de su inversion
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SOFTWARE DE APLICACION PARA EL
MECANIZADO DE HERRAMIENTAS
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HELITRONIC TOOL STUDIO -

Comodidad de manejo en todas las aplicaciones de rectificado
HELITRONIC TOOL STUDIO es el camino de WALTER hacia la herramien-
ta perfecta. Segin el método probado de «lo que se ve es lo que se
rectifica», s6lo unos pocos clics de ratén le separan de la produccién de
la herramienta de precision perfecta: Disefio, programacién, simulacién
y produccion.

HELITRONIC TOOL STUDIO: combina la facilidad de programacion con
la mayor flexibilidad posible. Con el HELITRONIC TOOL STUDIO, el usua-
rio s6lo necesita un poco de trabajo para programar los pasos de meca-
nizado y las secuencias de movimiento tanto para las herramientas es-
tandar con simetria de rotacién como para las herramientas especiales.

La herramienta mostrada en la pantalla corresponde exactamente a la
herramienta que se fabricara a continuacion. Esto significa que, ya en la
fase de disefio, se puede comprobar el resultado v, si es necesario,
corregirlo gracias a la simulacion 3D real.

El operario puede encontrar réapidamente el tipo de herramienta, los
parametros a introducir y la herramienta utilizando el asistente. WALTER
ofrece paquetes de programas para todas las familias de herramientas
estandar, lo que facilita considerablemente el manejo.



EFICIENCIA
OPCIONES

Anélisis del centro de gravedad
Equilibrio de la herramienta

«Tool Balancer»

El equilibrador de herramientas es una forma
sencilla de analizar, y equilibrar si es necesario,
las herramientas de corte central con un nime-
ro impar de canales (herramientas divididas de
forma desigual) o herramientas especiales. Este
método, que aumenta la eficacia, tiene dos
funciones principales: Una es analizar el centro
de masay la otra es equilibrar automaticamen-
te la herramienta utilizando diferentes técnicas.
El método es sencillo y puede dominarse con
unos pocos clics de ratén. El analisis durante la
fase de desarrollo permite acortar considera-
blemente el proceso de fabricacion de prototipos.
Las herramientas equilibradas tienen una vida
atil mas larga, pueden mecanizar a mayor velo-
cidad, producen superficies de mayor calidad y
producen menos desgaste. Las herramientas
asimétricas son adecuadas para procesos de
mecanizado con altas velocidades de rotacién
hasta un punto en el que se producen importan-
tes fuerzas de desequilibrio.

Comparacion permanente entre

la carga y el Par Motor

«Adaptative Control»

Al comparar permanentemente la carga de la
méaquina, el rectificado puede ser mas eficaz y,
al mismo tiempo, mas seguro. Si la carga
aumenta, el avance se desacelera en conse-
cuencia. Si la carga disminuye, la velocidad se
incrementa en consecuencia. Con el rectificado
de CA, se evita la alternancia de cargas en las
muelas mediante una carga continua. Se exclu-
ye cualquier posible sobrecarga de las muelas.

Hasta un 30 % de ahorro de tiempo

Velocidad de avance 6ptima
Optimizacion de los IDN existentes

«Feed Rate Optimizer»

Esta ampliacion del HELITRONIC TOOL STUDIO
proporciona las opciones ideales para el control
del avance y para la supervision de la muela y
la carga de la maquina. Dependiendo del tipo
de herramienta, el ahorro de tiempo puede ser
de hasta un 30 %. La optimizacién del avance
utiliza los datos introducidos en HELITRONIC
TOOL STUDIQ en relacién con los movimientos
de rectificado y el modelo de simulacién de la
muelay la herramienta para calcular las cargas
actuales de la muela y la maquina y establecer
el avance 6ptimo en cualquier momento. Los
movimientos con cargas de muela bajas se ace-
leran v, esto es especialmente importante, los
movimientos en los que se supera la carga de
muela deseada se ralentizan. Incluso los IDN
existentes pueden optimizarse comodamente
con un solo clic. En primer lugar, se determina
el perfil de la carga de la muela mediante un
andlisis de simulacion progresivo. A continuacion,
se optimiza el avance de forma que la carga
de la muela permanezca constante durante todo
el proceso.

Gran facilidad de manejo y ahorro de tiem-
po con minimos requisitos de formacion

Importacion o exportacion de archivos DXF

«Sketcher»

iSe pregunta a veces por qué tiene que dibujar
las herramientas por separado en un programa
de CAD y luego recrear la herramienta deseada
en otro paquete de software? Gracias a la opcion
«Sketcher, esto es cosa del pasado. Gracias
a la opcion «Sketcher», ahora puede crear dibu-
jos CAD, programar ndmeros de identificacion
de herramientas y rectificar la herramienta
deseada en un solo paquete de software.
HELITRONIC TOOL STUDIO incluye un sistema
CAD integrado con una interfaz de usuario in-
tuitiva basada en iconos para crear dibujos de
herramientas y muelas. En HELITRONIC TOOL
STUDIQ, las funciones de simulacién de herra-
mientas y de dibujo CAD estan vinculadas, lo
que significa que cada modificacion de los pa-
rametros no s6lo se refleja en el modelo de si-
mulacién, sino también en el dibujo CAD aso-
ciado. Los dibujos CAD pueden reutilizarse para
diferentes herramientas, ya que los elementos
CAD utilizados para otros ndmeros de identifi-
cacion de herramientas intentan volver a conec-
tarse con el modelo de simulacién de herramien-
tas. Los usuarios también pueden importar y
exportar dibujos DXF y guardar los dibujos como
documentos PDF. Su ventaja: ahorrar tiempo y
recursos gracias a una solucién de software
centralizada.
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ESTANDAR MUNDIAL
DE TECNOLOGIA CNC

Con la unidad de control de FANUC, WALTER confia en el estandar
mundial de la tecnologia CNC. Para el usuario, esto significa el mayor Panel tactil multifuncién con pantalla de 21,5"
grado de fiabilidad, disponibilidad y comodidad de manejo.

Sistema multiprocesador — alta seguridad

WALTER, famoso por el afilado de herramientas, y FANUC, el nimero 1 GElSISIEME

en unidades de control CNC: juntos, un equipo imbatible. Bus FANUC para accionamientos digitales —
interrupcién — comunicacion libre
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HELITRONIC G 200 > CUSTOMER CARE

ESTAMOS A SU

iSPOSICION

Nuestros productos deben cumplir con las exigencias del cliente duran-
te el mayor tiempo posible, funcionar de forma econémica vy fiable y
estar disponibles en todo momento.

Desde «Start up» hasta «Retrofit»: nuestro servicio de Customer Care
estard a su disposicién durante toda la vida (til de su maquina. Por eso
puede contar con la eficiente ayuda de nuestras HelpLines y técnicos de

asistencia en cualquier lugar del mundo:

Start up

Puesta en marcha
Prolongacion de
la garantia

Digital Solutions
Remote Service
Service Monitor
Production Monitor

N
=
o
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Le ofrecemos una asistencia rapida y sin complicaciones.

Le ayudamos con el aumento de la productividad.

Qualification \/ Prevention
Forlmacpn Mantenimiento
Asistencia con E Inspeccién
los productos ’
Material \\7, Rebuild

Piezas de recambio
Piezas de sustitucion
Accesorios

Revision de méaquinas
Revisién de médulos

UNITED GRINDING DIGITAL SOLUTIONS™

Bajo la marca UNITED GRINDING Digital Solutions™ desarrollamos
soluciones que le ayuden a simplificar los procesos, mejorar la eficiencia

de sus maquinas y aumentar la productividad en general.

W’T'f

Trabajamos de forma profesional, fiable y transparente.

Nos ocupamos de buscar una solucién profesional en caso
de problemas.

Service

Servicio postventa
Asesoramiento de clientes
HelpLine

Retrofit

@ Transformaciones
| I |

Reequipamientos

En la seccion Customer Care de nuestra pagina web encontrard mas
informacion sobre los servicios de UNITED GRINDING Digital Solutions™.
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DATOS TECNICOS, DIMENSIONES

EJES MECANICOS

0TROS

Eje X 305 mm
EeY 218 mm
Eiez 475 mm
Velocidad de desplazamiento répido X, Y, Z max. 15 m/min
EjeC +200°/-110°
Ejie A 0
Resolucién lineal 0,0001 mm
Resolucion radial 0,0001°

ACCIONAMIENTO DEL HUSILLO DE RECTIFICADO

Didmetro maximo de la muela 150 mm
Velocidad del husillo de rectificado 0-10.500 min”!
HELITRONIC G 200 con husillo accionado por correa

Extremos del husillo 2
Portaherramientas HSK 50
Potencia maxima 9kw
Diémetro del husillo 80 mm

Peso de la méquina
Valor de conexi6n a 400 V/50 Hz

DATOS DE LA HERRAMIENTA"

aprox. 4.200 kg
aprox. 20 kVA

Didmetro minimo de la herramienta para la produccion/refinado 1 mm/3 mm
Didmetro méximo de la herramienta para la produccién/rectificado 16 mm/125 mm
Longitud maxima de la pieza de trabajo en el rectificado periférico? 235mm
Longitud méax. de la pieza en el rectificado frontal? 195 mm
Peso maximo de la pieza 12 kg

OPCIONES

Opciones de automatizacion
Cargador superior

Sistema de refrigeracion
A peticién

Otros

Software, diversos sistemas de sujecion basados en un sistema de tensién por muelle,
unidades de extincion de incendios, separador de niebla y vapor, automéatico, medicion
eléctrica de la referencia de la maquina, etc.

H HELITRONIC G 200

1610

2512

2201

Dimensiones en mm. Las opciones, accesorios o puertas que
se encuentren abiertos pueden aumentar las dimensiones de
la maquina. Se reserva el derecho a efectuar modificaciones
en funcién de los avances técnicos salvo errores. No asumi-

mos responsabilidad alguna por la informacién suministrada.

1511

1351

') Las medidas maximas de la herramienta dependen del tipo

de herramienta, de su geometria y del tipo del mecanizado.

/ 2 A partir del diametro tedrico del cono del portapiezas.




CREATING TOOL PERFORMANCE

Como socio de sistemas y soluciones para todo el proceso de mecanizado de herramientas, somos una de las empresas lideres en tecnologia
y servicios orientados al mercado en todo el mundo. Nuestra gama de servicios constituye la base de soluciones de mecanizado innovadoras para
casi todos los tipos de herramientas y materiales disponibles en el mercado, con un valor afiadido en términos de calidad, precision, durabilidad
y productividad.

GRINDING

Rectificado de herramientas y piezas simétricas
a la rotacién, asi como de plaquitas

Dimensiones de la herramienta "

LASER

s

Mecanizado laser de plaquitas y/o
herramientas de simetria rotativa

Dimensiones de la herramienta ')

Machines Empleo|Materiales Longitud? max. / diametro ~ Machines Empleo | Materiales Longitud? méx. / didmetro
HELITRONIC G 200 [P [R] 235mm/@1—-125mm  LASER LINE ULTRA [P R] 250mm/@0.1 —200 mm
HELITRONIC MINI PLUS P [R] 255mm/@1-100mm  LASER LINEPRECISION R 250mm/@0.1 —200 mm
HELITRONIC RAPTOR (PIR] 280mm/@3-320mm Plaguita”
HELITRONIC POWER 400 Ba 520mm/@3-315mm Machines Empleo | Materiales Perimetro interior/exterior

HELITRONIC MICRO P 220mm/@0.1 —12.7 mm
7 220mm/@3—12.7 mm LASER LINE PRECISION I3 @3 mm/@50 mm

Plaquita "

Machines Empleo | Materiales Perimetro interior/exterior

COMPACT LINE [P [R] @3 mm /@50 mm

EROSION MEASURING

Erosionado y rectificado de herramientas
con simetria rotativa

Dimensiones de la herramienta

Medicion sin contacto de herramientas,
piezas de produccion y muelas

Dimensiones de la herramienta "

Machines Empleo| Materiales Longitud? max. / diametro ~ Machines Empleo |Euxmpe-valor Longitud? méx. / didmetro
HELITRONIC DIAMOND EVOLUTION I 185/255 mm/@1—-165mm  HELICHECK ADVANCED [0 (1.8 +1/300) pm 420 mm/@1-320 mm
HELITRONIC RAPTOR DIAMOND LI 270 mm/@3-400mm  HELICHECK PRO ] (1.2 0 bien 1.4 +L/300) ym 300mm/@1 - 200 mm
HELITRONIC POWER DIAMOND 400 L3 520mm/@3-380 mm  HELICHECK PRO LONG ] (1.2 0 bien 1.4 +L/300) ym 730 mm/@1 - 200 mm
HELITRONIC VISION DIAMOND 400 L A3 420mm/@3-315mm  HELICHECK PLUS ] (1.2 0 bien 1.4 +L/300) ym 300 mm/@0.1 200 mm
HELICHECK PLUSLONG [ (1.2 0 bien 1.4 +L/300) ym 730 mm/@0.1 - 200 mm
HELICHECK NANO M| (1.2 +1/300) pm 120 mm/@0.1 - 16 mm
HELICHECK 3D ] (1.8+L/300) ym 420mm/@3 - 80 mm
SOFTWARE CUSTOMER CARE
La inteligencia del mecanizado y medicion de herramientas Amplia gama
% para la produccion y el reafilado p\ de servicios

"I Las medidas maximas de la herramienta dependen del tipo de herramienta, de su geometria y del tipo del mecanizado.

2 A partir de didmetro tecrico de cono portapiezaso.

Empleo: [ Fabricacion [l Reafilado [ Medicion
Materiales: ' Acero de alto rendimiento y corte rapido

Diamante policristalino

Deposicién quimica de vapor

Metal duro

Cermet/ceramica

Nitruro de boro clbico

Diamante monocristalino/diamante natural
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WALTER MASCHINENBAU GMBH

WALTER fabrica afiladoras de herramientas desde 1953. Hoy la gama de
productos se completa con erosionadoras de herramientas y con maqui-
nas de medicion CNC completamente autométicas de la serie HELICHECK
para la medicién completa sin contacto de herramientas y piezas de
produccién.

Walter Maschinenbau GmbH es una empresa de UNITED GRINDING
Group. Junto con EWAG, nos vemos como un proveedor de sistemas
y soluciones para el mecanizado integro de herramientas y somos capa-
ces de ofrecer una amplia gama de productos incluyendo el afilado, el
erosionado, el mecanizado por laser, la medicién y el software.

Nuestros clientes valoran desde hace décadas nuestra orientacién hacia
ellos y nuestra red global de distribucién y asistencia técnica con centros
y trabajadores propios.

w5

Grinding Eroding Laser

A

Measuring Software

Customer Care




UNITED GRINDING GROUP

UNITED GRINDING Group es uno de los principales fabricantes a escala
mundial de maquinas de precision para el rectificado y afilado, el erosio-
nado, el mecanizado por laser, la medicién y el mecanizado combinado.
Con cerca de 2500 trabajadores en mas de 20 centros de produccion,
asistencia técnica y distribucion, el grupo se caracteriza por su alta efi-
ciencia y su servicio personalizado.

Con sus marcas MAGERLE, BLOHM, JUNG, STUDER, SCHAUDT, MIKROSA,
WALTER y EWAG, asi como con sus centros de excelencia en América
y Asia, UNITED GRINDING ofrece un gran conocimiento de aplicaciones,
una extensa cartera de productos y una amplia gama de servicios para
el rectificado de perfiles y superficies planas, el rectificado cilindrico
y el mecanizado de herramientas. Asimismo, dirige un centro de excelencia
de fabricacion aditiva bajo la marca IRPD.

UNITED GRINDING
North America

UNITED GRINDING
Mexico

| Centros y socios a escala mundial

UNITED GRINDING

Russia

UNITED GRINDING

«Queremos que nuestros
clientes triunfen adn méas»
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UNITED GRINDING
Group

India

-

China

UNITED GRINDING
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& WALTER

Walter Maschinenbau GmbH

Jopestr. 5 - 72072 Tiibingen, Germany
Tel. +49 7071 9393-0
info@walter-machines.com
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Encontrard informacion de contacto en todo el mundo en
walter-machines.com

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative




